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1.公司介绍



江东合金技术有限公司系上市公司——江苏中天科技股份有限公司（股票代号：600522）控股

子公司，公司成立于2017年，注册资本50000万元。占地面积110亩，位于美丽而素有“江海门户”

之称的南通市如东经济开发区。

公司立足高起点，引进世界领先的德国西马克CR3500连铸连轧生产线以及德国尼霍夫连续拉伸

退火机、电解镀锡机、束丝机等全套进口深加工设备，具有节能环保、工艺精良、质量稳定、性能

优异的特点，产品质量和性能达到行业领先水平。年产高精度铜杆22万吨，各类裸铜线、镀锡线、

并丝线及其绞合线7万吨，产品广泛应用于精密电子、汽车、通讯、新能源、高铁、船舶、风电、钻

探、深海电缆等高端领域。

公司介绍



Ø 南通市如东县地处江苏省东南部、长江三角洲北翼。

南临长江，经苏通大桥、崇启大桥两条跨江通道分别与

苏州市、上海市跨江相连，东濒黄海，西北与盐城市接

壤，西与泰州市为邻。距上海133公里、南京285公里，

苏州105公里。如泰运河、228国道、锡通高速公路、启

扬高速公路、洋吕铁路贯穿全境，附近设有南通兴东国

际机场，水陆空交通便捷。

Ø因紧邻上海及南京地区，江东合金地域优势大大的缩短

了运输距离，同时提高了服务质量。

地理位置



报告编制说明

        自创始至今，江东合金技术有限公司一直秉持“以品质立尊严，以

客户为中心，以奋斗者为本”的理念，在贯彻这一理念的同时 ，我们

有责任确保公司的环保、社会和可持续发展方面的社会负责任与义务的

方式运营。我们将通过社会责任报告，阐述与我们业务相关的环境及社

会影响，以及我们就有关影响做出的回应 。

         2021年，公司进一步强化信息公开，利用第三方渠道向社会公示环

境信息，促使履行社会责任，不断改善自身环境经营水平。

        本报告为江东合金技术有限公司发布的第二份社会责任报告。为了

更好地了解您的需求，提高报告的编制质量，向各利益相关方提供更有

价值的信息，欢迎您通过电邮jdat@chinaztt.com提出对本报告的任何意

见或建议。



2. 环境策略



一、完善环境保护管理网络，加强责任制建设

   公司自成立以来，遵照环保部门下达的环境保护工作目标任务，结合公司实际



三、坚持环保工作，做好外请监督内抓管理

   公司每年邀请第三方进行环境监测，确保各污染物达标排放，同时公司在通过了

ISO14001环境管理体系后持续管控，不定期邀请环保相关专家对我公司现场进行环境管理

评估。进一步强化了现场检查力度，同时也增强了企业员工的环境意识，优化了我们的生

活工作环境，引入了更先进的管理概念。公司积极响应环保要求，在废气排口方面进行了

启动联控并加装了一套用电监控系统，确保生产设施与废气治理设施同步进行，增强了治

污工作的透明度和监管力度。公司的环境管理方针是保护环境、预防污染、节约能源，并

围绕这一方针，在每年初制定了关于水、气、声、渣的治理排放要求以及具体目标;同时与

每位员工的工作责任挂钩，层层分解落实，不流于形式。
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四、积极开展污染物的治理和利用工作

    为全面降低我公司污染物的数量及公司的成本。根据领导部署，对铜废料进行熔炼回

收利用，对镀锡槽液、废润滑油等废物在危险废料库中分类存放。有效物质保留利用，无

害气体达标排放，固体物料反复使用或者作为其他行业原材料，不仅治理还进行了综合利

用，变废为宝，为企业创造了效益，减少了损失。
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3. 全生命周期
的绿色管理



生态设计产品

江东合金技术有限公司管理层能自觉贯彻创新、协调、绿色、开放、共享的发展理念,坚持以

绿色创新作为企业技术发展的战略导向, 将低碳环保、循环经济融入产品设计、原辅材料采购和生

产制造的各个环节中, 从设计、工艺和材料方面促进铜杆的绿色化, 并通过技术升级实现了生产过

程的节能降耗, 其相关技术亦可使减少碳排放。

江东合金技术有限公司按照GB/T 3953-2009《电工圆铜线》及《有色金属绿色冶炼》对生产

的铜产品进行了生态评价,在产品生产中引入生态制造的理念, 在整个产品和制造过程开发全过程

实施绿色、节能和环保等多个目标, 包括: 减少所使用材料的种类、使用绿色、环保的材料，改进

熔炼工艺节能提效、对物料回收再利用降低材料消耗等。

江东合金技术限公司在设计时满足客户对于产品环保节能的要求；通过质量成本控制推动产

品的直接原料和生产过程的物料消耗,同时减少物料和能源的浪费,减少排放。深入挖掘产品生态设

计的可能性,以推动产品的持续改进。企业识别和分析制造过程可能存在的失效和浪费,减少不合格

品率,保持生产制造过程稳定可控。 



绿色采购

        江东合金技术有限公司在选择、评价

供方时，提出诸如通过ISO 14001环境管理

体系认证、提供环境限制物质使用证明、

可回收材料使用、能效等环保要求，并将

其作为选择、评价供方的基本准则之一。      

        通过来料检验、二方审核等确保采购

的产品满足环保要求。

        按照《GB/T 33635-2017 绿色供应链管

理导则》和《GB/T 3953-2009 电工圆铜线》

标准对公司的供应链进行了评价。



4. 环境保护



   一、环境保护

         作为环境保护事业的积极倡导者和行动者，

我公司积极响应国家号召，强化推进主要污染物

的减排工作，为实现《“十三五”生态环境保护规

划》、《打赢蓝天保卫战三年行动计划》的目标

作贡献。

          近年来，公司加大环保投入，主要用于环保

设施设备的投入、运行、技改项目等。2023年环

保投入30万元，主要体现在危废处置费用。

2023年环境投入
序
号 项目 费用（元） 合计 2024年

预算

1 环保相关设
备设施维护 18260.4

304598.
21 3200002 环境检测 15837.73

3 三废处置 270500.08



一、建设环保网格管理，落实环保责任

    为确保公司环境管理体系的系统化、制度化和常态化，

公司设立了专门的EHS管理领导小组，配备专职环保人员8

人，负责公司环境体系建设及日常管控，兼职环保人员6

名，负责各部门班组环境管理，作为资源保障。

二、加强环保教育培训，提升环保能力

1、每年对环境专员、全员实施环保方面的培训，2023年，

累计环保培训251人次。

2、公司识别了环境方面重大风险和紧急情况，策划编制

了应急准备与响应预案，2023年共组织了火灾、化学品泄

漏等突发环境事件应急演练，加强人员突发事件应对能力。

   二、夯实主体责任



三、主要污染物治理成效

一、废气治理

    为响应国家“治污达标” 、“节能减排”，树立绿化环保

企业形象，公司于项目初起同步投用了两项废气环保处置设施。

1、竖炉废气

    竖炉废气采样布袋除尘处理装置进行处理，净化后废气通

过排气筒排放，含尘气体从收尘器下箱体中的进风口进入灰斗，

同时气流速度变慢，由于惯性作用，气体中粗颗粒粉尘落入灰

斗，细小尘粒随气流折而向上进入过滤室，粉尘附着在滤袋的

外表，净化后的气体透过滤袋进入上部清洁室，由清洁室汇集

经出风口，由收尘系统的主风机吸出而排入大气，净化率约为

99%。

    目前竖炉布袋除尘器已实现联动，同时安装在线监控系统，

对接环保实时查看设备运行情况，避免环保风险。



一、废气治理

2、镀锡机废气

    电镀锡过程中所有槽体均加盖密闭并槽边收集挥发废

气，收集酸性及碱性废气进入废气洗涤塔。待处理的废气

从吸风管道进入塔中后，风速得到减慢以适宜的风速通过

塔内二层填料，由塔下部的溶液箱中的液下泵将吸收液至

塔内填料段。气体和液体二相充分接触进行传质吸收过程，

使废气得到净化。净化后的废气将入塔内的气液分离段，

分离出气体中夹带的液滴。然后进入风机后通过排气风管，

废气达标排放。根据采用此处理方式企业酸雾进出口监测

情况分析，酸碱废气吸收效率可达90%以上。

    废气洗涤塔与镀锡机一体，实现开机自启，避免设施

未开启造成的环境风险。

三、主要污染物治理成效



二、废水治理

1、雨污分流

    公司水污染防治方面设置“雨污分流”制，设置雨水排口2个，生活污水排口1个，另设化粪池1座，用

于对生活污水进行预处理，对各类水污染物预处理效率为：COD：50%；NH3-N：3%；SS：30%；隔油池对动

植物油的预处理效率为50%。生活废水经过预处理后纳管进入水处理厂处置。雨水通过初期雨水收集池收集

沉淀后通过雨水排口排放。

2、自行监测

    公司废水虽无环保监测要求，但公司对污水排口进行检测，确保污染物达标排放。

三、噪声治理

    噪声源主要来源于各类生产设备的机械运行噪声，采取的主要噪声防治措施为：采用低噪动力设备与

机械设备；按照设备安装规定，采用减振降噪装置；加强设备日常保养与维修；在厂界周围植树种草，在

美化环境的同时对噪声有一定的消减。

    2023年经检测，噪声在满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》中2类标准。

三、主要污染物治理成效



四、固废管理

1、固体废物管理

        公司设专库用于固体废物流转，分类存储，对有有回收价值的固体废弃物通过回收变废为宝，其余废弃

物委托有资质单位运输处置，确保过程无害化。

减 量
化

资 源
化

再 利
用

无 害
化

对可持续循环物资收集后回收再利

用，变废为宝。

厂内进行分类、收集，建立专库污

染防治设施。

通过节能减排采取措施，实施固体废

弃物总量削减计划。

对废铜块、废铜箔铜线等回收利用，

减少社会环境污染物排放。

三、主要污染物治理成效



四、固废管理

2、危废管理

       公司设专用危废公司于厂区西南角设危废仓库，用于危废仓库流转，主要危废包括废乳化液、废润滑

油、镀锡废液以及废包装桶，2023年合规处置危废72.4t，其中处置量较大的是废乳化液以及镀锡废液。

三、主要污染物治理成效
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四、环境管理体系

    公司建立了环境管理体系，

并于2020年6月13日通过了中国

质量认证中心的认证并获得

ISO4001认证证书。通过内审、

管理评审等活动，对环境管理体

系加以监视和测量。



5. 技术改造



一 、技术改造--镀锡线降本及电性能提升

改进措施：

Ø 铜线表面清洁：除油、酸洗液定期更换（每月1次），有效去除铜线表面油污和

氧化层效果，为锡层的沉积提供最佳条件。

Ø 电镀液净化：电镀液进行沉降处理（半年1次），去除甲基磺酸锡盐杂质，清除

槽底锡渣杂物，提高电镀液的洁净度和稳定性。

Ø 锡阳极净化：更换下来的残阳极重新熔铸前清理表面锡氧化物等杂质，添加比例

不超过10%，提高锡阳极的纯净度。

Ø 杂质控制：锡阳极板套上专用的阳极袋，阻止阳极泥杂质进入电镀液。

Ø 设备工装：每周检查进出水管、药液管等管道及阀门，确保各试剂添加正常；每

月进行一次设备全线清洁，包括清洗槽体、槽壁、移出异物等。

电镀液净化                              

锡阳极套                              

背景：因锡的电性能远低于铜，根据趋服效应理论，镀锡铜线的锡层越薄电性能越好。同时锡在镀锡铜线制造成本中的比例

超过50%，降低锡层厚度将能够有效降低镀锡线的成本。



效果验证：

改进措施全部实施到位后，我司生产的TXR-0.4镀锡并丝线满足装备标准的占比由前期的83%提高至

99.6%，未出现任何表面质量异常（漏铜）。锡层减薄后，锡的消耗降低1kg/吨铜，根据财务统计，23年

实现降本超过70万元。

0.0167

0.0168

0.0169

0.017

0.0171

0.0172

0.0173

改进后TXR-0.4并丝线电阻分布图

一 、技术改造--镀锡线降本及电性能提升



二、技术工艺改进--铜线内圈色差消除

原因分析：内圈氧化的铜线是上盘生产结束停机段停

留在K2到K4退火轮之间的铜线。上下盘完成重新开

机时，此段铜线又经过加速段的二次退火后进入到内

圈。色差产生的原因是在不稳定状态下，两次退火叠

加后出现轻微的过度退火。

大拉在线退火示意图                              

改进措施：针对大拉开停机段速度变化条件下，不

同退火功率的铜线延伸性能和表面质量进行大量试

验，在收集大量数据的基础上分析两次退火叠加对

铜线性能和表面氧化的影响，绘制出适用于我司设

备和相应产品规格的耦合退火曲线。
0
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大拉加速和减速段退火曲线

加速段退火曲线 减速段退火曲线



效果验证：将加速段和减速段的耦合退火曲线对应的工艺在9模大拉机上完成相应的参数调整后，经验证

在热机连续生产的情况下，生产的2.6mm和3.0mm铜线的内圈色差已经消除，二季度开始供应苏州宇邦的

单丝未再收到反馈。

改进前（色差）                                                       改进后（色差消除）

二、技术工艺改进--铜线内圈色差消除



6. 绿色制造



一、节能环保---绿色制造

     江东合金规划之初就关注绿色节能，引进了采用最新技术的世界一流生产设备，自动化和信息化程度

高，综合能耗低，环境污染小。深加工车间采用电动叉车和液压车实现物料的流转，节能降耗的同时减少

了污染物排放，提高了车间的洁净度。

绿色设备 绿色工艺 绿色物流

生产设备主电机全部采用
变频技术，二级能效标准；

采用最新燃气分析技术实
时检测成分，自动调节空
燃比，燃烧效率更高；

全封闭式电解镀锡设备，生
产过程0污染排放；

以天然气为主要能源，环境
污染小，碳排放低。

采用最新甲基磺酸电镀工
艺，相比传统硫酸电镀工
艺更安全、环保。

全封闭电镀锡生产线

深加工车间采用电动叉车
和液压车运输物料，节能
的同时减少废气排放，提
高了车间的洁净度。

电动叉车/液压运输车



二、绿色处置

 在按照国家法律法规和集团制度要求合规处置所有危废和固废的基础上，采用环保蒸馏工艺将废乳化液先

蒸馏出满足排放标准的清水，浓缩后交由资质齐全的单位合规处置，每年可节省70%的处置费用。



7. 贡献气候行动



碳减排---温室气体盘查

盘查覆盖周期内的排放总量为145743.21吨CO2e,其中直接排放总量15854.70吨CO2e，间接排放总量

129888.52吨CO2e，天然气燃烧及外购电力的排放占比分别为10.78%、7.54%，为公司的主要排放源头。

温室气体清单 核查声明



碳减排---绿色工艺

        密切跟踪行业最新技术发展动态，对工艺进行持续优化改进。 23年开展四项节能改造工作，实现经

济收益122.14万元，实现碳减排量605.85tCO2。

23年工艺节能改造项目



碳减排---设备节能

对超过100kW的高能耗设备建立台账，进行重点管控。持续在对标同行、技术改进、管理提升、七大浪

费排查等方面挖掘精益项目，持续开展节能减排工作。2023年完成设备节能改造4项，全年节电18.2万度，

减少碳排放143.2t。

高耗能设备台账

序
号

项目名称 项目内容简介
节电

（万度/年）
减碳

（吨/年）
完成时间 负责人

1
净循环水工频
电机改变频

把工频电机作为备件使用，生产
期间使用变频电机，减少电耗。

3.94 31 已完成

张辰辰

2
空压机工作模

式优化

空压机由前期的2台工频加1台变
频的开启模式，改为2台变频加1

台工频运行模式。
7.89 62 已完成

3
导体车间净循
环管路节能改

造

大拉机的循环水进水主管路上增
加电动蝶阀，从设备辅助运行系
统同步控制该阀的通断。实现设

备同步启停，恒压供水。

2.37 18.7 已完成

4
2#净循环冷却
塔风机节能改

造

2#净循环水池四台冷却风机是手
动控制，改为温度自动控制，根

据回水温度自动启停。
4 31.5 已完成

合计 18.2 143.2

23年设备节能改造项目



    通过相关方网站，及时向社会公布《温室气体排放报告书》。

    利用核算或核查结果对其温室气体的排放进行改善。

    温室气体减排制度和措施包括各种设施的合理利用；电力设施的合理利用；使用低碳能源；

全员参与低碳服务和低碳生活等。

社会发布




